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and the rotor (36), the seal (44) being in en- 
gagement with the housing (16} end the rotor 
(36), the seal (44) including a resilient lip (46) 
which normally contacts one of the housing (16) 
and the rotor (36), and 

supplying a sufficient purge fluid pressure with- 
in the annular volume (48), thereby flexing the 
seal away from the contact to open the annular 
volume (48) and to cause the outward flow of 
purge fluid. 

19. The method according to one of claims 13 to 1 8, 
characterized In that the method comprises the 
steps of 

providing a seal (44) between the housing (16) 
and the rotor (36), the seal (44) being in en- 
gagement with the housing (16) and the rotor 
(36), the seal (44) including a resQient lip (46) 
which normally contacts one of the housing (16) 
and the rotor (36), and 
- supporting the seal (44) within a recess (45) 
formed in the housing (16) and holding the seal 
stationary relative to the rotational rotor (36). 

20. The method according to one of claims 1 3 to 1 9, 
characterized In that the method comprises the 
step of retrofitting the cap (38) with the housing (16) 
and retrofitting the rotor (36) onto the shaft (14) prior 
to the supplying step. 



Paten tansprii ch e 

1. Lagerdichrtung zum Verhindern des Eindringens 
von Schmutzstoffen zwischen eine drehbare Welle 
(14) und ein Lagergehause (16), welches die Welle 
(14) zur Drehung urn eine Achse (23) abstutzt, mit 



(70) in den ringformigen Raum (48) in dem ringfcr- 
migen Raum (48) ein uber den Umfang gleichrna- 
Giger Fluiddruck erzeugt wird. 

5 2. Lagerdichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
xeichnet, daB 

- au&erhalb des Gehauses (16) ein Rotor (36) 
angeordnet 1st und bezOglich desselben dreh- 

10 bar ist, 

der ringformige Raum (48) von inneren Legem 
(18) des Lagergehauses (16) im wesentiichen 
isoliert ist und sich zu einem flachen, langs des 
Umfangs verlaufenden ringformigen Raum 

Tfi (42) hin offnat, der sich zwischen dem Rotor 

(36) und dem auBersten ringformigen Abschnrtt 
befindet, 

sich eine uber den Umfang erstreckende Dich- 
tung (44) zwischen dem aufiersten Abschnrtt 
20 und dem Rotor (36) befindet. 

3. Lagerdichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenrt- 
zeichnet, daft 

2B . die Dichtung (44) radial auliemalb des ringfor- 
migen Raums (48) angeordnet ist 

4. Lagerdichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch 
gekennxeichnet, daft 

30 

die Dichtung (44) eine Lippe (46) umfafct die 
sich gewohnlich in Kontakt mit dem Rotor (36) 
befindet, um den ringformigen Raum (48) ab- 
zutrennen, und 
35 - die Lippe (46) gewohnlich das Gehause (16) 
Oder den Rotor (36) langs eines Umkreises (58) 
beruhrt, der radial auRerhalb des ringformigen 
Raums (48) angeordnet ist. 

5. Lagerdichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zelchnet, daft 

die Lippe (46) nachgiebig ist, so da& sich die 
Lippe (46) unrter einem ausreichendem Reini- 
gungsfluiddruck in dem ringformigen Raum 
(48) von der Beruhrungsstelle mit dem Rotor 
(36) wegbiegt 

wodurch beim Bnieften eines unter Druck be- 
findlichen Reinigungsfluids in den ringformigen 
Raum (48) der ringformige Raum (48) zur At- 
mosphere hin geoffnet wird und derart ein nach 
auGen gerichteter Strom von Reinigungsfluid 
ausdem ringformigen Volumen (48) bewirtct'ist, 
daB dieser langs des Umfangs der Dichtung 
(44) im wesentiichen gleichma&ig ist 

6. Lagerdichtung nach Anspruch 2, 3, 4 oder 5, da- 
durch gekennzelchnet, daft 



- einem auliersten ringformigen Abschnitt, der <o 
an einem ersten Ende des Lagergehauses (16) 
angeordnet ist, an welch em die Welle (14) dar- 
aus austritt, 

wobei der au&erste ringformige Abschnitt eine 
aufiere Oberflache und eine radial innere Ober- 45 
flache umfaSt, die von der Welle (1 4) beabstan- 
det ist, wobei sich dazwischen ein ringformiger 
Raum (48) befindet und 
wobei der aufterste ringformige Abschnitt ein en 
durch diesen hindurch ausgebildeten DurchlaS so 
(70) aufweist der sich von dem ringformigen 
Raum (48) zur auBeren Oberflache erstreckt, 

dadurch gekennzelchnet, daft ein innerer Ab- 
schnitt (74, 76) des Durchlasses im wesentiichen 
tangential zu dem ringformigen Raum (48) ausge- 
richtet ist, wodurch bei der Zufuhr von unter Druck 
stehendem Reinigungsfluid durch den Durchlafi 
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die Dichtung (44) bezuglich der drehbaren Wel- 
le (14) unbeweglich ist 

7. Lagerdichtung nach Anspruch 2, 3, 4, 5 Oder 6, da- 
durch gekennzelchnet, daQ 

der auGerste ringformige Abschnitt eine in einer 
aufteren Oberflache desselben ausgebildete 
Vertiefung (45) urnfafit, die axial von dem La- 
gergehause (16) wag und dem Rotor (36) ge- 
geniiberliegend veriauft, 
die Dichtung (44) in der Vertiefung (45) in dem 
auBersten ringformigen Abschnitt gehalten ist 

8. Lagerdichtung nach Anspruch 4, 5 Oder 6, dadurch 
gekennzelchnet, dad 

- der Rotor (36) elnen langs des Umfanga ver- 
leufenden Bereich (58) aus Keramik umfeftt, 
urn einen VerschleiG im Bereich zwischen der 
Lippe (46) und dem Rotor (36) zu verhindem, 
urtd/oder 

- der innere Abschnitt f74, 76) des Durch lasses 
(70) an elnem ersten axialen Ende (62) des 
ringformigen Raums (48) mit diesem in Verbin- 
dung steht und die Dichtung (44) den ringfor- 
migen Raum (46) an einem zweiten axialen En- 
de (66) des ringfdrmigen Raums (48), das dem 
ersten gegenuberiiegt, abschlieftt. 

9. Lagerdichtung nach Anspruch 6, 7 oder 6, dadurch 
gekennzelchnet, daft 

- der au&erste Abschnitt eine Lager kappe (38) 
aufweist, die an dem Lagergehause (16) ab- 
nehmbar befestigt ist urtd/oder 

- der Rotor (36) mit der Welle (14) einstuckig ist 

10. Lagerdichtung nach Anspruch 7, 8 oder 9, dadurch 
gekennzalchnet, daft 

- die Welle (14) eine Spindel aufweist und der 
Rotor (36) einen Spindeltiensch (36) aufweist. 

11. Lagerdichtung nach Anspruch 9 Oder 10, dadurch 
gekennzelchnet, daQ der Durchlafi (70) einen er- 
sten Teil (74, 76) umfafit, der sich durch die Lager- 
kappe (36) erstreckt und in Ruidverbindung mit ei- 
nem zweiten Teil (78, 86) steht, der sich durch das 
Lagergehause (16) erstreckt und zur aufieren 
Oberflache des Lagergehauses run offnet 

12. Lagerdichtung nach Anspruch 9, 10 oder 11, da- 
durch gekennzelchnet, dafi der Durchla& (70) ei- 
nen ersten Teil (74, 76) umfaftt, der den in der La- 
gerkappe (38) ausgebiideten tangentialen Ab- 
schnitt (74) umfaQL 
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13. Verfahren zum Aufrechterhalten einer Abdichtung 
(44) zwischen einer drehbaren Welle (14) und ei- 
nem Gehause (16), wobei das Verfahren die Schrit- 
te umfalit: 

Bereitstelien eines Gehauses (16), das eine 
Welle (14) zur Drehung um eine Achse(23) ab- 
stutzt, wobei das Gehause (16) einen ringfor- 
migen Raum (48) abgrenzt, der langs des Urn- 
fangs einen TeD der innerhaib des Gehauses 
(16) befindiichen Weile (14) umgibt, wobei die 
Welle (14) einen Rotor (36) umfalit, deraufter- 
haib des Gehauses (16) angeordnet ist, und 
der ringformige Raum (48) an einem ersten 
axiaien Ende (66) durch den Rotor (36) be- 
grenzt wird, 

Drehen der Welle (14) bezuglich des Gehauses 
(16), und 

Zufuhren eines urtter Druck stehenden Reini- 
gungsfiuids in den ringformigen Raum (48), 

dadurch gekennzelchnet, dafi das Verfahren den 
Schritt umfaftt: 

Fuhren des unter Druck befindiichen Reini- 
gungsfluids wahrend der Zufuhr im wesentli- 
chen tangential in einer ausgerichteten Weise 
in den ringformigen Raum (48), wodurch ein 
Reinigungsfluidstrom langs des Umfangs er- 
zeugt wird und in dem ringformigen Raum ein 
langs des Umfangs im wesentlichen gleichma- 
ISigerReinigungsfluiddruckerzeugtwird, uman 
dem ersten axialen Ende (66) ein um den Um- 
kreis der Welle (14) im wesentlichen gleichma- 
ISiges Ausstromen des Reinigungsfluids aus 
dem ringformigen Raum (48) zu bewirken. 

14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zalchnet, daQ das Reinigungsfluid Luft ist 

1 5. Verfahren nach Anspruch 13 oder 14, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Verfahren den Schritt um- 
fafit: 

Zufuhren des Reinigungsfluids an einem zwei- 
ten axialen Ende (62) des ringformigen Raums 
(48), das dem ersten axialen Ende (66) gegen- 
uberiiegt, wodurch das Reinigungsfluid durch 
den ringformigen Raum (48) gefuhrt wird. 

16. Verfahren nach Anspruch 13, 14, oder 15, dadurch 
gekennzelchnet, daft das Verfahren den Schritt 
umfe&t 

Fuhren des Reinigungsfluids langs des Um- 
fangs in der Drehrichtung der Welle (14) um 
den ringformigen Raum (48). 
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17. Verfahren nach Anspruch 13, 14, 15 oder 16, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Verfahren den 
Schritt urnfaBt 

- ZufQhren des Reinigungsfluids wahrend Still- s 
standee der Welle (14) in den ringformigen 
Raum (48). 

1 8. Verfah ran nach einem der Anspruche 1 3 bis 1 7, da- 
durch gekennxeichnet, daB das Verfahren die *o 
Schritte umfafit: 

- Bereitstel len einer Dichtung (44) zwischen dem 
Gehause (16) und dem Rotor (36), wobei die 
Dichtung (44) mrt dem Gehause (16) und dem 15 
Rotor (36) in Eingriff stent, wobei die Dichtung 
(44) eine elastische Lippe (46) umfafit die g&- 
wohnlich das Gehause (16) Oder den Rotor(36) 
beruhrt, 

ZufQhren eines ausreichenden Reinigungs- 
fluiddrucks in den ringformigen Raum (48), wo- 
durch die Dichtung von der BerOhrungsstelie 
weggebogen wird, urn den ringformigen Raum 
(48) zu offnen und das Ausstromen von Reini- 
gungsfluid zu bewirken. 

19. Verfahren nach einem der Anspruche 13 bis 18, da- 
durch gekennxeichnet daB das Verfahren die 
Schritte umfafit: 

Bereitstellen einer Dichtung (44) zwischen dem 
Gehause (16) und dem Rotor (36), wobei die 
Dichtung (44) mrt dem Gehause (16) und dem 
Rotor (36) in Eingriff stent, die Dichtung (44) ei- 
ne elastische Uppe (46) umfaSt, die gewohn- 
lich das Gehause (16) oder den Rotor (36) be- 
ruhrt, und 

Abstutzen der Dichtung (44) in einer in dem Ge- 
hause (16) ausgebildeten Vertiefung (45) und 
Unbeweglichhalten der Dichtung bezugiich des 
drehenden Rotors (36). 

20. Verfahren nach einem der Anspruche 13 bis 19, da- 
durch gekennzelchnet, daB das Verfahren den 
Schritt des Versehens des Gehauses (16) mrt der 
Kappe (38) und des Versehens der Welle (14) mit 
dem Rotor (36) vor dem Zufuhrschritt umfafit. 



Revandlcatlons 

1. Joint de palier pour empecher Pentree de produit 
contaminant entre un arbre pouvant toumer (14) et 
un logement de palier (16) qui supporte I'arbre (14) 
de facon qull puisse toumer autour cfun axe (23), 
ccmprenanl : 

une section annulaJre la plus exterieure situee 



a une premiere extremite du logement de palier 
(16) d'ou I'arbre (14) en sort, 
la section annulaire la plus exterie ure ayant une 
surface exteme et une surface radiale interne 
espacee de Par ore (14), avec un volume annu- 
laire (48) demeurant entre celles-ci, et 
la section annulaire la plus exterieure posse- 
dant un passage (70) forme a travers etle, qui 
s'etend du volume annulaire (48) a la surface 
exteme, 

caracteiise en ce qu'une section interne (74, 76) 
du passage (70) est orientee essentiellement tan- 
gentielle au volume annulaire (48), ce qui fait que 
lore de I'approvisionnement de fluide de purge sous 
pression dans le volume annulaire (48) par rinter- 
mediaire du passage (70), une pression de fluide 
peripheriquement uniforme est generee a I'interieur 
du volume annulaire (48). 



la levre (46) est souple de sorte que sous une 
pression de fluide de purge sufftsante a llnte- 
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2. Joint de palier selon la revendication 1 
caractertse en ce que 

un rotor (36) est dispose a I'exterieur du ioge- 
25 ment (16) et peut toumer par rapport a celunci, 

le volume annulaire (48) est sensibiement isole 
de paliers internes (16) du logement de palier 
(16) et s'ouvre sur un volume peripherique de 
forme annulaire plate (42) demeurant entre le 
30 rotor (36) et la section annulaire la plus exte- 

rieure, 

une garniture d'etancheite peripherique (44) 
dome ure entre la section la plus exterieure et 
le rotor (36). 

35 

3. Joint de palier selon ta revendication 2 
caracteiise en ce que 

la garniture d'etancheite (44) est situee radia- 
40 iement a rexterieur du volume annulaire (48). 

4. Joint de palter selon la revendication 2 ou 3 
caracteiise en ce que 

45 - la garniture d'etancheite (44) comprend une le- 
vre (46) demeurant normaiement en contact 
avec le rotor (36) pour isoler le volume annu- 
laire (46), et 
la levre (46) entre normaiement en contact 
so avec run du logement (16) et du rotor (36) le 

long cfune peripheric (58) situee radialement a 
Texterieur du volume annulaire (48). 

5. Joint de palier selon la revendication 4 
ss caracterise en ce que 
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